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GIA CONG BANG HAN

1. Phwong phap gia cong: Phwong phap tao hinh chi tiét bang cach dét chay cuc bo va két dinh
cac bd phan.

2. Kha nang céng nghé: Tao ra nhirng chi tiét khung, hdp phirc tap v&i lwong vat liéu it nhat.

3. Cac phwong phéap gia cong bang han
+ Han hoé quang dién.
+ Han Dién tiép xuc.
+ Han Han hoi
+ Han Plasma
+ Han Laser

Il. Thiét bi

lll. Dung cu
IV. Quy trinh han co ban

V. Ung dung



CAC PHUONG PHAP GIA CONG HAN

1. Han hé quang dién.
( Arc welding)

2. Han Dién tiép xuc.
( Resistance welding)==
(Hight frequence
Welding)

3. Han Han hoi

( Gaz weldlng,

5. Han Laser



HAN HO QUANG DIEN

Han ho quang dién la phuong phap han véi viéc dot
chay vat liéu han bang ngudn nhiét cua hé quang tao ra
tr dong dién.




HAN HO QUANG DIEN

WORKFIECE

WORK CLAMP

-
LR T NI
T L T e W o

Y

COPPER BACKING BAR

Figure 10-32. Gas tungsten arc (TIG) welding (GTRW).



HAN HO QUANG DIEN
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HAN DIEN TIEP XUC

Han dién tiép xuc la phwong phap han vi vat liéu chi tiét
dwoc nung néng chay cuc bo nho vao dong dién di qua
vi tri tiét xdc cua hai chi tiét.
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HAN DIEN TIEP XUC




HAN DIEN TIEP XUC




HAN HOI

Han hoi la phuong phap han bang cach dot chay vat
liéu han v&i ngon Ira dworc dbt chay hén hop khi dot
VO'i OXY.
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HAN HO'l




HAN PLASMA

Han Plasma la phwong phap han bang cach dot chay vat
liéu han bang nang lwong cda dong khi nén dwoc phan cuc
goi la Plasma




HAN PLASMA




HAN LASER

Han Laser la phwong phap
han v&i viéc dbt chay vat liéu
han bang mot tia sang dwoc
khuéch dai cong suat goi la
Laser.




HAN LASER




HAN CHI

Han chi 1a phuong phép két dinh cac chi tiet dwoc
han bang cach dot chay vat liéu c6 nhiét dé chay thap
nhw chi, thiéc, . . .




pencil point tip

striker flame spreader tip
friction strip
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disposable fuel cylinder

tip cleaners

HAN CHI
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UNG DUNG CUA PP HAN
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